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一、实习目的与要求

1、了解和掌握常用机加工设备的构造、工作原理和操作方法；

2、了解常见毛坯成形方法和零件的加工方法；

3、进行车工实习，初步掌握其基本操作技能和操作方法；能完成项目训练任务；熟悉刀具的结构和刃磨方法。

4、熟练使用游标卡尺、内径百分表、外径千分尺、高度尺、万能角尺等常用量具，掌握其读数及使用方法。

5、了解、掌握安全生产、安全实习管理制度，掌握各相关工种安全操作规程；了解企业的管理模式；

6、培养学生动手能力,提高操作技能，培养学生运用所学的理论知识去分析、解决实际问题的能力。

7、加强劳动和纪律方面的锻炼，培养热爱劳动、坚守岗位、勤奋踏实的工作作风。

8、树立节能降耗意识、培养团队精神。
二、指导教师: 廖江临、李友禄
三、实习班级及时间安排:

1、机电（3）112班（第2、3周，40人）
2、机电（3）111班（第4、5周，45人）
四、实习地点:学院机加工车间
五.实习内容

根据实训教学安排和技能抽考要求，机电（3）111班、机电（3）112班、各班进行车工强化培训两周，每个班分为6组，由每组选定组长带头并进行管理。

具体实训项目内容为：

（一）车工

2．1现场讲解、示范、参观

普通车床的构造、各部分名称及其作用，车床的基本操作方法和加工范围，工件的安装、车刀的种类、材料及选用，车刀的结构及几何参数、车刀的刃磨和安装，游标卡尺和千分尺的使用和保养，车螺纹时挂轮的调整方法，车床的保养和安全操作规程。

2．2学生操作练习

2．2．1各手柄的操作练习

2．2．2安装工件和刀具的练习，刀具的刃磨。

2．2．3切削步骤练习

2．2．4根据零件图上的技术要求，加工简单轴类或盘类零件，以进行车削外圆、端面、钻孔的操作训练。

2．2．5扳转小刀架法、转动小滑板法车锥面的操作练习。

2．2．6量具的正确使用练习。

综合训练一：车削加工零件A

一、教学要求

1.  掌握外圆刀、断切刀的使用方法；

2、掌握阶梯轴的车削方法；

3、能正确使用量具如：千分尺、直尺、游标卡尺等。

二、使用的刀具、工具和量具

   1、C6140普通车床；

   2、90度外圆车刀、切断刀；

   3、千分尺、直尺、游标卡尺。

三、加工步骤

1、装夹工件，平端面；
2、粗车ф30至ф30.5，长度为80±0.3;

3、精车ф30至ф30，长度为80±0.3;

4、粗车ф20至ф20.5，长度为50;

5、精车ф20至ф20-0.1，长度为50;

6、精车ф24-0.1至尺寸，长度为20±0.1;

7、切槽,宽为4,深为2 ,保证ф24-0.1的长度为16±0.1

8、切断阶梯轴,保证ф30长度为10,全长为80±0.3。

四、注意事项

1、严格按车床安全操作规程操作；

2、正确使用千分尺、直尺、游标卡尺，减少工件误差；

五、检查工件尺寸并评分

评分表

	序号
	项目与技术要求
	配分
	得分

	1
	ф30、ф20-0.1、ф24-0.1
	40分
	

	2
	80±0.3、20±0.1、50、10
	20分
	

	3
	退刀槽
	10分
	

	4
	操作
	30分
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综合训练二：车削加工零件B

一、教学要求

1.  掌握外圆刀、断切刀的使用方法；

2、掌握螺纹的车削方法；

3、掌握球面、锥面的车削方法；

4、掌握内孔的车削方法；

5、掌握偏心轴的车削方法；

6、、能正确使用量具如：内径量表、千分尺、游标卡尺等。

二、  使用的刀具、工具和量具

   1、C6140普通车床；

   2、90度外圆车刀、切断刀、螺纹刀、成形刀、内孔刀、ф18钻头、中心钻、活动顶尖；

   3、内径量表、千分尺、游标卡尺、带表磁力表座、半径规。

三、  加工步骤

1、装夹工件，平端面，打中心孔；
2、调头装夹，车夹头位置；

3、一夹一顶，车ф38+0.02/+0.01、ф44至尺寸，保证长度159；

4、车螺纹；

5、夹螺纹处，校正ф38+0.02/+0.01偏心2±0.05，车ф30-0.05,保证20±0.04，;

6、调头夹螺纹处，平总长保证178±0.1打中心孔，钻ф18孔，用铜皮包住螺纹以防螺纹损伤；

7、车Sф46±0.08；

8、车ф20+0.05内孔，倒角。

四、注意事项

1、严格按车床安全操作规程操作；

2、正确使用千分尺、直尺、游标卡尺，减少工件误差；

     3、车ф38+0.02/+0.01时必须一夹一顶。

五、检查工件尺寸并评分

评分表

	序号
	项目与技术要求
	配分
	得分

	1
	Sф46±0.08球面、    ф38+0.02/+0.01
	30分
	

	2
	螺纹、ф20+0.05内孔
	30分
	

	3
	偏心2±0.05
	10分
	

	4
	操作
	30分
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                             零件图B
六、实习纪律和要求

1．实习学生必须严格遵守组织纪律，服从指导老师和实习师傅的领导。严格遵守作息时间，按时上下班，坚守岗位，有事必须请假，经师傅和带队指导老师同意后方能离开。

2、实习学生必须穿工作服、女学生必须戴工作帽，按要求扎好头发。

3．实习学生必须做到安全第一，严格遵守安全操作规程，全面落实安全防护措施，严禁违章操作，做到文明生产、安全生产。

4.实习工厂的设备、工具、量具，不经老师或者实习师傅的同意不得乱动，如不经允许私自乱动或者违反操作规程发生任何事故，一切责任由学生本人承担，学校还要根据情节轻重进行严肃处理。

5.上班时间不能串岗、闲谈、看小说杂志。实习学生应热爱劳动、勤学好问、爱护公物，尊敬老师和实习师傅、团结同学、礼貌待人。

6．不准在车间吸烟、进餐、吃零食。

7.不准利用实习工厂的设备和材料做任何私用物品，不准拿走实习工厂的材料、工件和工器具，否则，除没收和赔偿损失外，学校还要给予严肃处理。

8.损坏工具、量具、设备照价赔偿。
七、成绩评定与考核

1．实习学生要分阶段分内容写出实习总结报告，由指导老师和实习师傅对该学生的实习态度和实践操作技能给予评价。

2．实习期间，每个学生都要根据实际加工零件，编制一份简单的零件工艺规程，待实习结束后、与加工零件、实习报告、实习鉴定表一同交给实习老师。

3．实习期间，每个学生应完成老师布置的作业。实习结束后由指导老师和实习师傅汇总情况，对每位实习学生的实习成绩进行评定。

4．实习期间有下列情况之一者，实习成绩不及格：

4.1  实习产品成绩不满60分； 

4.2  旷工达二天；病、事假超过一星期；

4.3  不遵守劳动纪律，不遵守安全操作规程，发生事故；

4.4  违犯校纪、厂规造成不良影响；

4.5  实习期间不认真学习，不完成老师布置的作业，未达到实习要求
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